
612/ 56 4 61 .1

U 6H LR H PDVVLPD GHO SH R L OD RUD LR H
U0D LP P ZRUNSLHFH VHFWLR
U 6HFFLR PD LPD GH WUDEDMR
U 6HFWLR PD LP P G VL D H
UМаксимальное сечение заготовки

8

U 6H LR H PL LPD GHO SH R L OD RUD LR H
U0L LP P ZRUNSLHFH VHFWLR
U 6HFFLR PL LPD GH WUDEDMR
U 6HFWLR PL LP P G VL D H
UМинимальное сечение заготовки

8 x n

U LDPHWUR GHOO DOEHUR
U0LOOL V DIW GLDPHWHU
U LDPHWUR HMH
U LDP WUH GH O DUEUH GH IUDLVD H
U Диаметр вала

U1r DOEHUL GL IUHVDW UD RUL R WDOL SHU IUHVD GLDPHWUR PD
U1R RUL R WDO PLOOL V DIW IRU PD LP P WRRO GLDPHWHU
U1U HMHV RUL R WDOHV SDUD IUHVD GH GLDPHWUR PD LPR
U1U DUEUHV GH IUDLVD H RUL R WD SR U IUDLVHV GLDP WUH PD L
UN° 2 горизонтальных фрезерных вала для фрезы с макс.диаметром

n

U1r DOEHUL GL IUHVDW UD HUWLFDOL SHU IUHVD GLDPHWUR PD
U1R HUWLFDO PLOOL V DIW IRU PD LP P WRRO GLDPHWHU
U1U HMHV HUWLFDOHV SDUD IUHVD GH GLDPHWUR PD LPR
U1U DUEUHV GH IUDLVD H HUWLFD SR U IUDLVHV GLDP WUH PD L
UN° 2 вертикальных фрезерных вала для фрезы с макс.диаметром

x

U /DU H D GL IUHVDW UD PL LPD
U0L LP P RWF L WRRO ZLGW
U F R P LPR GH IUHVDGR
U /DU H U PL GHV IUDLVD H
UМинимальная ширина фрезерования 

U /DU H D GL IUHVDW UD PDVVLPD
U0D LP P RWF L WRRO ZLGW
U F R P LPR GH IUHVDGR
U /DU H U PD L GHV IUDLVD H
UМаксимальная ширина фрезерования

U 3URIR GLW HUWLFDOH PDVVLPD GL IUHVDW UD
U0D LP P HUWLFDO F WWL GHSW
U 3URI GLGDG HUWLFDO P LPD GH IUHVDGR
U 3URIR GH U PD L GH IUDLVD H HUWLFDOH
Uå‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl „ÎÛ·ËÌ‡ ‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓ„Ó ÙÂÁÂÓ‚‡ÌËfl

n

U 3URIR GLW RUL R WDOH PDVVLPD GL IUHVDW UD
U0D LP P RUL R WDO F WWL GHSW
U 3URI GLGDG RUL R WDO P LPD GH IUHVDGR
U 3URIR GH U PD L GH IUDLVD H RUL R WDOH
Uå‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl „ÎÛ·ËÌ‡ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓ„Ó ÙÂÁÂÓ‚‡ÌËfl

xx x
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U 5H ROD LR H GLVWD D GH OL DOEHUL FR LV DOL DWRUH PHFFD LFR
U 6 DIWV GLVWD FH DGM VWHPH W ZLW PHF D LFDO UHDGR W
U 5H ODFLR GLVWD FLD HMHV FR L GLFDWRU PHFD LFR GH OD PHGLGD
U Réglage distance des arbres de fraisage avec af�chage mécanique
U Регулировка расстояния между валами с механическим индикатором

U1r FLOL GUL SUHVVRUL S H PDWLFL GL EORFFD LR SH R
U RUNSLHFH FODPSL E R S H PDWLF F OL GHUV
UNr. 2 prensores neumaticos verticales de bloqueo pieza
UNr. 2 verins pnéumatiques de blocage piece
U№2 Пневматических прижимных цилиндра для фиксации детали 

 c

U D DPH WR IUHVH FR FLOL GUR LGURS H PDWLFR
U 7RROV PRWLR RSHUDWHG E D GURS H PDWLF F OL GHU
UAccionamiento fresas con cilindro hydro-neumático
UActionnement des fraises par cylindre hydropneumatique
U Подача фрез гидропневматическим цилиндром

U 3RWH D PRWRUH SHU R L IUHVD
U0RWRU SRZHU IRU HDF F WWHU
U 3RWH FLD PRWRU SDUD FDGD IUHVD
U Puissance du moteur pour chaque fraise
UåÓ˘ÌÓÒÚ¸ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl Í‡Ê‰ÓÈ ÙÂÁ˚

7 x x x

U 9HORFLW GL URWD LR H IUHVH HUWLFDOL
U 9HUWLFDO F WWHU UH V
U1r UH RO FLR HV IUHVDV HUWLFDOHV
U1RPEUH GH WR UV PL WH GHV IUDLVHV HUWLFDOHV
UëÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚ı ÙÂÁ

U 9HORFLW GL URWD LR H IUHVH RUL R WDOL
U RUL R WDO F WWHU UH V
U1r UH RO FLR HV IUHVDV RUL R WDOHV
U1RPEUH GH WR UV PL WH GHV IUDLVHV RUL R WDOHV
UëÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚ı ÙÂÁ

Ó·/ÏËÌ
x x

U RFFD GDVSLUD LR H GHOOH SRO HUL GLDPHWUR
U LDPHWHU G VW H WUDFWLR R WOHW
U 7RPDV G DVSLUDFLR
U R F HV G DVSLUDWLR GLDP
U Диаметр аспирационного патрубка

x

U8WH VLOL 121 L FO VL
U 7RROV 127 L FO GHG
U HUUDPLH WD 12 L FO LGD
U0DF L H OL U H 6 16 R WLOV
UИнструмент НЕ входит в поставку

U 3RVL LR DPH WR HOHWWUR LFR
U 1 3RVLWLR L
U 3RVLFL DPH WR HOHFWUR LFR
UDeplacement numerique
UЭлектронное позиционирование

237,21$/


